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Fräszentren

All-in-One Starter System Advanced Performer Best Price-Performance Ratio Real Business Class High-End Performance Class 24/7 Production

Technische Daten

Anzahl Achsen 5 5 + 1 5 5 5 + 1 5 5 + 1 5 5 + 1 5 5 + 1

Anzahl Werkzeugplätze 10 16 10 20 20 20 32

Spindelleistung /  

max. Drehzahl
 0,86 kW 

 100.000 U/min
 0,75 kW 

 100.000 U/min
1,0 kW 

60.000 U/min
 1,0 kW 

 60.000 U/min
 2,6 kW 

 60.000 U/min
 3,0 kW 

 60.000 U/min
5 kW 

50.000 U/min

Achsantriebe
Microstep- 

Antriebe
Microstep- 
Antriebe

Microstep-Antriebe
AC-Servoantriebe 

mit Absolut-Encoder
AC-Servoantriebe 

mit Absolut-Encoder
AC-Servoantriebe 

mit Absolut-Encoder
Linear- und  

Torqueantriebe

Materialwechsel /  

Anzahl Rohlingsaufnahmen
Manuell / 1-fach
Blankaufnahme

Automatisch
bis zu 7 Rohlinge

Manuell / 1-fach
Blankaufnahme

Automatisch
bis zu 7 Rohlinge

Manuell / 1-fach  
Blankaufnahme

Automatisch
bis zu 12 Rohlinge

Manuell / 1-fach  
Blankaufnahme

Automatisch
bis zu 12 Rohlinge

Manuell / 1-fach  
Blankaufnahme

Automatisch
bis zu 15 Rohlinge

Manuell / 1-fach 
Blankaufnahme

Automatisch 
bis zu 16 Rohlinge

Nullpunktspannsystem              *

Trockenbearbeitung

Nassbearbeitung 

Basisaufbau Aluminiumguss Aluminiumguss Aluminiumguss Polymerbeton Polymerbeton Polymerbeton Granit

Werkzeugschaftgröße 3 mm 3 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm

Materialien

Zirkonoxid        

PMMA / PEEK / Komposit / Wax        

Gesintertes Zirkon        

Lithium Disilikat / Glaskeramiken        

Kobalt Chrom (Rohling)        

Titan (Rohling)        

Präfabrizierte Abutments (Ti/CoCr)        

Applikationen

Käppchen / Kronen / Inlays / Onlays / Veneers        

Brücken bis 3 Glieder        

Brücken bis 14 Glieder        

Teleskopkronen (primär)        

Teleskoptechnik (sekundär)        

Therapeutische Schienen        

Modelguss (ausbrennbare Materialien)        

Prothesen        

Bohrschablonen        

Präfabrizierte Abutments auf Klebebasis        

Einteilige Abutments (Zr, Kunststoffe)        

Einteilige Abutments (CoCr, Titan)        

Brücken und Stegekonstruktionen auf Implantaten        

Hybridfertigung mit Lasersinterverfahren        

System-Highlights
Optimiert für

Trockenbearbeitung

Optimiert für Nass-/

Trockenbearbeitung

Automatisierung, 

Trockenbearbeitung

Allrounder, alle Materialien,

Preis-Leistungsverhältnis

Allrounder,

alle Materialien, Qualität

Starke Spindel, Präzision,

beste Applikationsvielfalt

High-End-System, Power-Spindel,

Präzision, Oberflächengüte, alle Applikationen

High-End-System, Power-Spindel, höchste Präzision

und Qualität, Fokus Metall-/Hybridbearbeitung

Was
sind die 
Unterschiede?

Kleinlabore

Bevorzugter Einsatz Bevorzugter Einsatz Bevorzugter Einsatz Bevorzugter Einsatz Bevorzugter Einsatz

Mittlere Labore Großlabore / Fräszentren Großlabore / Fräszentren

Perfekt auf die CORiTEC-Maschinen, die iCAM-Software und 
die CORiTEC-Werkzeuge abgestimmt und vollständig integriert. 
Unsere Materialien stehen für höchste Qualität, erstklassige 
Ästhetik, maximale Präzision und alle erforderlichen Zulassungen. 
Durch „Made in Germany“ für vielfältigste Anwendungen validiert, 
setzen sie Maßstäbe für erstklassige Ergebnisse.

Die Kompatibilität 
zwischen Material 

und Fräsmaschine, 
geht aus der 

nebenstehenden 
Tabelle hervor  

 

Z I R K O N I U M D I O X I D 

 priti®multidisc:  
 Multi Translucent PLUS, Multi Translucent, 
 High Translucent, Extra Translucent,  
 Translucent, Opaque 

 VITA YZ HT / VITA YZ T 
 VITA YZ ST / VITA YZ XT 
 VITA BLOCS® Mark II 
 VITA YZ MULTITRANSLUCENT

K U N S T S T O F F E 

 CORiTEC® splint comfort Polymere
 CORiTEC® splint basic Polymere
 CORiTEC® temp PMMA disc
 CORiTEC® gum PMMA disc
 VITA VIONIC® BASE DISC HI
 VITA CAD-Temp®

M E TA L L E 

 CORiTEC® Titan Grade 5 disc
 CORiTEC® CoCr M6 disc
 CORiTEC® CoCr M8 disc

G L A S K E R A M I K E N 

 GC® Initial LiSi Block 
 GC® cerasmart270 
 VITA ENAMIC® multiColor  
 VITA ENAMIC®ST  
 VITA ENAMIC®TriLuxe forte' 
 VITA SUPRINTITY ® PC 
 VITA ST, TriLuxe forte

CAD/CAM Materialien

INKLUSIVE
MATERIAL

VALIDIERUNG

für höchste 
Präzision & Qualität 

Alle pritidenta 

Materialien 

auf einen Blick!
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